ALLMANNA METODANVISNINGAR TY Typ 1515/1513

ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO 2007-05-25

Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR

Allmant

Icopal Tatskiktssystem Mono omfattar produkterna lcopal Mono 501 P, Icopal Mono 501 PM
(SITAC nr 0151 /02) och Icopal Mono 501 PR (SITAC nr 0600/01).

Tatskikt utforda enligt denna specifikation forutsatter att montérerna ar erfarna och val for-
trogna med tatskiktsmaterialet. De skall ocksa inneha ett gallande certifikat for utférande av
heta takarbeten.

Tilldtna underlag, infastningstekniker och AMA-beteckningar framgar av Tabell (se avsnitt
Projekteringsanvisningar).

| entreprendrens forhallande gentemot bestéllaren galler givetvis alltid eventuellt annat avtalat
utférande fore nedanstaende.

Material

Icopal Mono-produkter ar uppbyggda kring en stomme av kraftig polyesterfilt. Stommmen &r
impregnerad och belagd med SBS-modifierad asfalt. Undersidan ar belagd med Iatt-
aktiverad, rillmdnstrad asfalt som goér den Iatt att svetsa. Undersidan skyddas av en tunn
plastfilm som smalts bort i samband med svetsningen. Ovansidan ar belagd med skiffer-
granulat. Produkterna &r skifferfria Iangs ena kanten pa en bredd av 12 cm for att underlatta
svetsning av langsskarvar. Har finns ocksa en gul markeringslinje for fastdonens placering.
De olika kvaliteterna av Mono 501 (P, PM, PR) uppfyller kraven for olika anvandningsomraden,
vilka redovisas under Projekteringsanvisningar / Tabell .

Icopal Mono 501 P _och PM Rénndalsvad har bada kanterna frilagda fran skiffergranulat for
att sékerstélla anslutningen av takfallets vader till ranndalsvaden.

Icopal Mono Detalj har en undersida som ar belagd med en sarskilt [attsvetsad, ndrmast
sjalvklistrande asfaltkvalitet. Harigenom kan produkten monteras med ett minimum av varme-
tillférsel vilket innebar att Icopal Mono Detalj med férdel kan anvandas dar sarskild brandrisk
foreligger vid svetsningsarbeten. Produktens undersida &r belagd med avrivbar, silikon-
behandlad folie. Produkten monteras enligt sérskild monteringsanvisning.

Icopal Membrane 501 P 3 mm YEP 4000 &r en svetsbar polyesterarmerad underlagskvalitet
som anvands for férstarkning av vissa detaljer i omfattning enligt detaljritningarna.

Icoflux Primer &r en asfaltbaserad primer som vid behov anvands f6r férbehandling av under-
lag dér 6kad vidhaftning dnskas.

Fastdon for mekanisk infastning av tatskikt pa mjuka underlag som t.ex. mineralull skall vara
utformade sa att tatskiktet inte skadas vid belastning intill fastpunkt. De skall ocksd, genom
leverantdren, visas ha erforderligt korrosionsskydd och aldringsbestandighet. Infastningsplan
for den aktuella fastdonstypen skall uppréttas (se Projekteringsanvisningar). For Icopal Mono-
produkter som svetsats med Icopal Firesmart Welder skall Icofast fastdon anvandas.
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ALLMANNA METODANVISNINGAR TY Typ 1515/1513

ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO 2007-05-25

Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR

Projekteringsanvisningar

Allméant

Valet av lamplig tatskiktsprodukt baseras pa typ av takkonstruktion samt att Brandteknisk
Klass T eller B___ (t2) enligt BBR 5:75 skall uppfyllas pa aktuellt underlag. Darefter véljs lamplig
infastningsteknik.

Funktion
Tatskiktsprodukten skall motsta de mekaniska pafrestningar tatskiktet utsatts for pa det
aktuella taket. Valet av produkt gdrs med ledning av vad som beskrivs nedan.

Mono 501 P samt Mono 501 PM &r avsedda for fasta och mjuka underlag dar gangtrafik
forekommer.

Mono 501 PR ar avsedd att anvandas f6r fasta underlag och speciellt renovering av gamla
tatskikt. Som “fast underlag” betraktas harvid underlag som uppfyller krav enligt EOTA ETAG
006. Kravet &r att underlaget skall ha en ytkompressionshallfasthet > 60 kPa enligt EN 826.
Exempel pa material som kan uppfylla detta krav &r betong, lattbetong, cellglas, viss mine-
ralull och viss cellplast (S60 eller béttre). Kravet avser isoleringens ytskikt, och avser sdledes
ytskiktet i kombinationsskivor och boarden i kombinationsisoleringar.

Som tak med "tillfallig gangtrafik” betraktas tak dar gangtrafik forekommer endast i samband
med normal tillsyn av takytan och service av enstaka installationer. Takytor med mer service-
kravande installationer betraktas som takytor med "férekommande gangtrafik”.

Foértydligande: Ovanstdende innebar att Icopal Mono 501 PR kan anvéandas dven pa under-
lag med kompressionshallfasthet lagre an 60 kPa under férutsattning att gangtrafik endast
férekommer tillfalligt.

| tveksamma fall kan tatskiktet kompletteras med sérskilda gangstrék av t.ex. lcopal Mono
P/PM/PR dar gangtrafik kan forutses.

Val av produkt fér Brandteknisk klass T/ B,_, (t2)
Sedan erforderlig funktionsklass faststéllts med hjalp av Tabell 1, valjs produkt som uppfyller
Brandteknisk klass T pa aktuellt underlag med hjélp av Tabell 2.

Val av inféastningsteknik

N&r man bestamt sig for typ av produkt skall ldmplig infastningsteknik valjas. Vagledning
for detta val ges i Tabell 2. P& underlag av cellplast respektive mineralull anvands mekanisk
infastning och skarvsvetsning. Observera att om produkten skall installeras med Firesmart
welder skall Icofast fastdon anvandas.
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ALLMANNA METODANVISNINGAR

ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO
lcopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR

TY Typ 1515/ 1513

2007-05-25

Tabell for val av produkt

Tabell 1: Kombinationer av underlag och Icopal Mono-produkter som uppfyller
kraven pé Brandteknisk klass T samt B_ . (t2) enligt BBR 5:75.

Produkt : Mono 501 P | Mono 501 PM | Mono 501 PR
Cellplast, tackt med YAM 2000 Godkand ---
Mineralull Godkand Godkand
Underlagstéckt raspont Godkand Godkand Godkand
Betong, Léattbetong Godkand Godkand Godkand
Gammal papptackning pa ovannamnda underlag Godkand Godkéand Godkand

Observera: Av monteringstekniska skél kan man vilja anvdnda en annan produkt &n vad tabellen anger.
Harvid géller att Mono 501 PM alltid kan ersétta Mono 501 PR och att Mono 501 P kan ersétta savél

Mono 501 PM som Mono 501 PR.

Den nya europeiska beteckningen for taktackning ar B (t2). Denna regleras i SS-EN 1350,
del 5 som géller for utvandig brandpaverkan pa tak.

Tabell 2
Underlag Infastningsteknik AMA-kod (HusAMA 98)
Cellplast / Mineralull Mekanisk infastning,Skarvsvetsning TY Typ 1515
Andra underlag® Mekanisk infastning, skarvsvetsning TY Typ 1515
Alternativt Strdng- och skarvsvetsning TY Typ 15183

* Fér andra underlag kan infdstningstekniken lampligen avgéras efter radande véderlek
pé arbetsplatsen i syfte att optimera produktionsekonomin.

Sida 3




ALLMANNA METODANVISNINGAR TY Typ 1515/ 1513

ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO 2007-05-25

Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR

Infastningsplan

For objekt dar tatskiktet fasts mekaniskt upprattas en infastningsplan som dimensioneras
efter aktuella vindlaster. Denna takplan ska visa storlek och utbredning av vindlasterna pa
olika delar av taket. Dimensionerande vindlaster berdknas enligt Boverkets handbok "Sno-
och vindlast”.

Vid upprattande av infastningsplan anvands de dimensionerande varden for fastdonets
utdragskraft genom tatskiktsmattan som leverantéren av fastdonet anger. Fér approximativa
berakningar fér fastdon med diameter 40 mm kan 700N per fastdon (karaktaristiskt varde)
anvandas som riktvarde. Observera att tillaten last for fastdonet i aktuellt underlag kan vara
lagre!

Avvattningsanordningar

For varje objekt bor upprattas en takplan utvisande avvattning av taket. Avvattningsplanen
ska visa taklutning och vattengéngar, placering av brunnar och braddaviopp samt dvriga
avvattningsdetaljer.

Takbrunnar placeras i takets verkliga lagpunkter (med hansyn till eventuella nedbdjningar)
och minst 500 mm fran vertikal yta. Ytskiktet bor renskéras fran brunnen med en vinkel av
45° sa att inget Overskott fran tatskiktet riskerar att fastna i den Idsa silen.

Takyta med invandigt aviopp boér ha minst tva brunnar. Fér brunnar med utlopp 110 mm res-
pektive 90 mm géller att varje brunn ej bor avvattna mer an 500 m2 och att avstandet mellan
brunnarna ej bor dverskrida 15 m. Se dven byggforskningsradets rapport R57:1990 kapitel 7
for berakning av erfoderligt antalet brunnar.

Ranndalar utférs lampligast med horisontell botten (dvs utan uppbyggnad av fall mellan
brunnarna).

Genomfdringar, som ventilationsskorstenar, ror for luftningar, stédben och liknande far inte
placeras i takets vattengangar eller sa nara att tatskiktets anslutning till takbrunn férsvéras.

Vid hinder bredare an 1,2 m, t.ex. brandventilatorer, anordnas falluppbyggnad sé att kvar-
stdende vatten undviks.

Skyddsanordningar

For varje objekt bdr upprattas en takplan som utvisar skyddsanordningar pa taket.

Denna takplan ska redovisa typ och placering av skyddsanordningar for arbete pa tak samt
snérasskydd och brandskyddsmarkeringar.

Skydd for tatskiktet i form av gangstrak, bryggor etc. bor dvervagas nar arbeten pa taket
beddms férekomma efter fardigstéllande av tatskiktet.

Brandskydd

Vid takgenomféringar (som brandventilatorer, rérgenomféringar, brunnar etc.) bor all isolering
av cellplast erséattas med mineralull ut till minst 300 mm fran foremalet. For den enskilda
entreprenaden kan andra matt vara foreskrivna.
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ALLMANNA METODANVISNINGAR TY Typ 1515/1513

ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO 2007-05-25

lcopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR

Férberedande arbeten

Levererat material kontrolleras avseende markning och kvalitet. Allt material skyddas mot
nederbdrd och hanteras i dvrigt enligt anvisningar pa férpackningarna.

Forutsattningarna for att utfora tatskiktsmontaget, inklusive detaljarbeten, pa ett korrekt sétt,
kontrolleras och eventuella problem atgérdas i samrad med bestéllaren.

Vid omtéckning justeras det gamla tatskiktet genom att blasor och veck antingen skérs

ned eller skérs bort.

Varmetalt rekommenderas vid temperaturer under 0° C for att underlatta montering av
produkter samt for att férhindra veckbildning. Detta ar speciellt [ampligt vid synliga lutande tak.

Montering av tatskikt

Tatskiktet kan monteras antingen genom mekanisk infastning och skarvsvetsning (TY Typ 1515)
eller genom strangsvetsning till underlaget och skarvsvetsning (TY Typ 1513). Valet av metod
kan lampligen avgoras pa arbetsplatsen. Valet syftar till att optimera produktionsekonomin
och avgors utifran rddande vaderleksférhallanden. Vid omlaggning pd gammal papptackning
som behandlats med takmassa eller liknande, bdér mekanisk infastning anvandas, eftersom
det inte kan sakerstéllas att takmassans vidhaftning till underlaget &r tillréckligt god.

Stréng- och Skarvsvetsning (TY Typ 1513)

Vid strangsvetsning upphettas vaden i samband med utrulining pa ett 300-400 mm brett
parti s& att asfalten smélts och klistrar till underlaget. For att fa ett sakert forband ska svets-
ningen utfras s& att d&ven underlaget upphettas. Underlag for strangsvetsat tétskikt maste
vara fullstandigt torrt i ytan. Detta innebér att torkning genom uppvarmning av ytan ofta kravs
aven under den varma arstiden.

Strang- och skarvsvetsning (TY Typ 1513)
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ALLMANNA METODANVISNINGAR TY Typ 1515/ 1513

ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO 2007-05-25

Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR

Mekanisk infastning och skarvsvetsning (TY Typ 1515)

Vid mekanisk infastning fasts tatskiktet till underlaget genom montering av fastdon i det
svetsade dverlagget. Fastdonen placeras i den gula markeringslinjen pa den stenfria kanten.
Fastdonet monteras sa att brickans Gveryta kommer i nivd med den monterade vadens
dveryta. Se nedanstdende bilder for hur infastningarna skall placeras.

Mekanisk infastning och skarvsvetsning (TY Typ 1515)

‘ Brickans placering vid
L % mekanisk infastning

120

80 40

90 mm svetsbredd
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ALLMANNA METODANVISNINGAR
ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO

TY Typ 1515/ 1513

2007-05-25

Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR

Svetsning med traditionell varmluftsutrustning

Svetsbredden i langsskarvar skall vara 120 mm. Svetsbredden i tvarskarv skall vara 150 mm.
L&ngs- och tvarskarvar svetsas genom upphettning, varvid varmetillférsel och tryck anpassas
sa en fullgod svets uppnas dver hela svetsbredden. Svetsbredder kontrolleras s& som anges
under Systemsékerhet. Bredden pa den asfaltstrang som flyter ut bér vara 2-20 mm. Om
storre utflyt férekommer bdr detta tdckas med I6st granulat. Storre utflyt paverkar inte system-
sé@kerheten utan enbart utseendet.

Svetsning med Icopal Firesmart

lcopal Mono kan svetsas med svetsningsutrustning av typ Icopal Firesmart. Langs- och
tvarskarvar svetsas genom upphettning, varvid varmetillférsel och Iuftfldde anpassas séa att
en fullgod svets uppnas éver hela svetsbredden. Bredden pa den asfaltstrang som flyter ut
ur skarven skall vara 3-10 mm.

Svetsbredden i langsskarv skall vara minst 90 mm. (Observera att en del av dverlaggs-
bredden gj svetsas ihop). Svetsbredden i tvarskarv utférd med Firesmart Sidelap Welder
skall vara minst 90 mm.

Svetsbredden i skarv utférd med handhallen utrustning skall vara minst 150 mm vid anslut-
ning mot skifferbestrédda tvarskarvar om minst 120 mm vid anslutning mot stenfria kanter
(t.ex. tvarskarv i ranndalsvader).

Vid all svetsning mot granulatbelagd yta skall ytan varmas s att granulatet kan sjunka ned i
asfalten. Svetskvalitet kontrolleras sa som anges under Systemséakerhet.

Svetsning 6vrigt

For att forhindra kanalbildning i tvarskarvar mellan vader, skall undre vadens hérn snedskéras
cirka 80 mm i 45° vinkel. Risken for kanalbildning beaktas sarskilt vid svetsningen. Se bild.

Ca 80 mm

Vid svetsning mot skifferbelagd yta, t.ex. i tvéarskarv, upphettas den skifferbelagda ytan sa att
bestréningen kan sjunka ned och baddas in i den smaélta asfalten.

| rAnndalar monteras minst en langsgéende vad av Icopal Mono 501 Rénndalsvad (se avsnitt
"Material”).

Innan svetsning sker mot metallytor skall dessa vara vél rengjorda och avfettade. Metallytorna
skall forvarmas i direkt samband med svetsningen.

Vid hinder bredare an 1,2 m, t.ex. brandventilatorer, anordnas falluppbyggnad sé att kvar-
stdende vatten undvikas.

Isoleringsskivor skall monteras med tat anliggning , men far ej tryckas ihop sé att deformation
uppstar. Detta kan annars medfdra veckbildning i det fardiga tatskiktet.

Detaljer utfores enligt nedanstéende detaljanvisningar eller, i speciella fall, i samrad med

Icopal AB.
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ALLMANNA METODANVISNINGAR TY Typ 1515/1513

ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO 2007-05-25

Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR

Systemsikerhet

| ett en-lags tatskiktssystem maste tathet uppnas i ett enda arbetsmoment. Det &r darfor
viktigt att sakerstalla att fullgod svetskvalitet uppnas genom att pa lampligt satt utféra en
egenkontroll. Séledes skall svetskvaliteten kontrolleras innan det egentliga arbetet pabdrjas,
t.ex. genom svetsning av tva l6st liggande vader, samt vid férandrade vaderleksforhallanden,
andrad bemanning (svets och tryckrulle eller &ndrade instaliningar pa Firesmart Welder),
byte av utrustning, byte av produktkvalitet och vid alla andra férandringar som kan férandra
forutsattningarna fér svetsarbetet. En kvalitetskontroll av detta slag skall utféras minst en
gang per dag

Efterarbeten

Utrustning och &verblivet material avidgsnas fran takytan.
Takytan stadas och avsynas.

Eventuella brister atgérdas.

Eventuellt asfaltspill stréas med skiffergranulat.

Tillsyns- och underhallsatgarder

Kontroll och rengéring bér ske minst tva ganger per ar och lampligen forlaggas till var och host.
Rengdring av brunnar och réanndalar ar av stor vikt for taktédckningens langvariga bestand
och sékerhet mot l&ckage.

Vid kontroll &gnas sérskild uppmarksamhet at detaljer som genomfdringar, uppdragningar,
hérn och tétskiktets anslutning till brunnar.

Mindre defekter i form av exempelvis sma slappor kan ofta atgéardas genom enbart rengéring
och varmeaktivering av kontaktytorna med hetluftsverktyg.

,&tgérder till f6ljid av storre skador, eller i samband med installationer pa och haltagning i taket,
bor alltid ske i samrad med erfaren fackman.

Anvandning av tatningsmassor har inte visats vara en langsiktigt saker l16sning.

Om, till féljd av sattningar, belastningar eller deformationer, vattenavliedningen fran takytorna
forsamrats s att stora kvarstdende vattensamlingar férekommer, bor atgérder i form av
fallbyggnader eller installation av ytterligare brunnar vidtas.

Tatskiktet kréver inget speciellt underhall for att under normala betingelser uppna nedan
beddbmd livslangd.

Renovering och utbyte

Normalt fdrsvagas utsatta delar av takytan som r&nndalar, anslutningar till brunnar och
anslutningar till andra byggnader snabbare an évriga delar av taket. Det kan darfor vara
ekonomiskt fordelaktigt att renovera takytan i tva steg med ett antal &rs mellanrum.

De partier som inte langre ger erforderlig sékerhet mot problem atgardas i ett forsta steg.
Resterande del av takytan renoveras nar sa ar erforderligt.

Om barigheten i underliggande konstruktion inte tilldter ytterligare belastning eller om andra
speciella omsténdigheter féreligger kan avrivning av det befintliga tatskiktet och laggning av
nytt tatskikt, med iakttagande av vid denna tidpunkt géllande bestdmmelser, vara nédvandig.
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ALLMANNA METODANVISNINGAR

ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO
Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR

TY Typ 1515/ 1513

2007-05-25

Beddémd livslangd

Livslangden for ett tatskikt beror av pakanningar, materialkvalitet, systemsakerhet och arbets-

utférande vid appliceringen.

InfGrandet av polyesterfilt som bérare i tatskiktsprodukterna har medfort en stor kvalitets-
hojning for tatskikten. Samtidigt har anvandandet av SBS-modifierad asfalt medfort saval

forbattrade bruksegenskaper som okad livslangd.

Produkter med en sammansattning lika den fér de har beskrivha har anvants sedan bérjan av
1970-talet. Vetenskapligt genomférda studier av aldersbetingade foréandringar i dessa tatskikt,
och accelererade aldrandetester, anger att under normala takférhallanden har tatskikten en

genomsnittlig forvantad livslangd/praktisk brukstid pa minst 40 ar.

Se dven speciell miljiévarudeklaration!
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ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO TV YR 1515 /1518

UPPDRAGNING MOT VAGG 2007-05-25

Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR .
Detalj 11

// TY Typ 1515 // TY Typ 1513
2 2

7| 7|
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Tatskiktsvaden pa takytan dras fram till vaggen.

Kappa svetsas minst 200 mm upp mot vaggen och dras minst 120 mm ut pa tak-

ytan.

Vid fall mot vaggen ska uppdragningen vara minst 250 mm.

Kappan fastes mekaniskt i 6verkant ¢ 150 mm.

(Om platavtackningen inte utféres i direkt anslutning till montaget av kappan

kan tatheten vid kappans 6vre kant sdkras med bitumenbaserat taklim el likn.)

Vid uppdragning hégre &n 300 mm monteras hangande, svetsad kappa, vilken
spikas i 6verkant ¢ 150 mm.

Standskiva drags ner minst 150 mm under uppdragningens dverkant.

For tak med mineralullsisolering kréavs forstarkning enligt 15.15.
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TY Typ 1515/ 1513

ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO
UPPDRAGNING MOT SARG 2007-05-25

Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR Detalj 12

TY Typ 1515 u TY Typ 1513
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MINST 150
200 - 300

MINST 150
200 - 300

Z Z

Tatskiktsvaden pa takytan dras fram till sargen.

Kappa svetsas minst 200 mm upp mot sargen och minst 120 mm ut pa takytan.
Vid fall mot sargen ska uppdragningen vara minst 250 mm.

Kappan fasts mekaniskt i dverkant ¢ 150 mm.

(Om platavtackningen inte utféres i direkt anslutning till montaget av kappan kan tét-

heten vid kappans 6vre kant sakras med bitumenbaserat taklim el likn.)

Vid uppdragning hégre an 300 mm monteras hangande, svetsad kappa, vilken spi-
kas i 6verkant ¢ 150 mm.

Sarg for platintdckning ska tackas med kappa.
(Ingér gj alltid i tatskiktsentreprenaden.)

Standskiva dras ner minst 150 mm under uppdragningens Overkant.

For tak med mineralullsisolering krévs forstarkning enligt 15.15.
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ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO

TY Typ 1515

UPPDRAGNING MOT VAGG 2007-05-25

Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR

TY Typ 1515
(Alternativ A)

MINST 150
200-300

IVAVAVAUAVAUAVA
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/

Vad av YEP 4000, bredd 200 mm, svetsas minst 100 mm upp mot véggen och
dras 100 mm ut pa takytan.

h—
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Tatskiktsvaden pa takytan dras fram till vaggen.

Kappa svetsas minst 200 mm upp pa vaggen och dras minst 120 mm ut pa taky-
tan.

Vid fall mot véggen ska uppdragningen vara minst 250 mm.

Kappan spikas i dverkant ¢ 150 mm.

(Om platavtackningen inte utféres i direkt anslutning till montaget av kappan

kan tatheten vid kappans 6vre kant sdkras med bitumenbaserat taklim eller liknan-
de.)

Vid uppdragning hégre an 300 mm monteras hangande, svetsad kappa, vilken spi-
kas i 6verkant ¢ 150 mm.
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ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO TYTyp 1515

UPPDRAGNING MOT VAGG 2007-05-25

Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR Detalj 15 B

TY Typ 1515
(Alternativ B)

MINST 150
200 - 300

MINST 50

AV NAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVANAVADA

i

/

Tatskiktsvaden svetsas minst 50 mm upp pa vaggen.

Kappa svetsas minst 200 mm upp pa vaggen och minst 120 mm ut pa takytan.

Vid fall mot vaggen skall uppdragningen géras minst 250 mm.

Kappan spikas i 6verkant ¢ 150 mm. (Om platavtackningen inte utfors i direkt an
slutning till montaget av kappan, kan tatheten vid kappans dvre kant sékras med

bitumen baserat lim eller liknande.)

Vid uppdragning hégre an 300 mm monteras hangande, svetsad kappa, vilken
spikas i 6verkant ¢ 150 mm.
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ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO

ANSLUTNING MOT FLANSAR
Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR

TY Typ 1515/ 1513

2007-05-25

Detalj 21

7

—— PLATFLANS

MINST 150

/

Platflans for anslutning till tatskikt skall rengdras och varmas i samband med

svetsningen.

Flansen skall i sin fria kant vara férankrad till underlaget.

Remsa av YEP 4000, minst 150 mm bred, svetsas 80 mm in pé flansen och ut pa

underlaget.

Tatskiktet svetsas pa hela flansbredden.

Om flansen fasts mot fast underlag kan remsan av YEP 4000 uteldmnas.

Vid lutning storre an 1:16 utfdrs anslutningen enligt detalj 22.

Observera: Anslutning av tatskikt mot platflans far ej utféras om platens samman-

lagda langd dverstiger 1200 mm.
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ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO

ANSLUTNING TILL FLANSAR
Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR

TY Typ 1515/ 1513

2007-05-25

Detalj 22

—— PLATFLANS

§\

Platflans for anslutning till tatskikt skall vara minst 150 mm bred. Flansen skall ren-

gbras och varmas i samband med svetsningen.

Flansen skall i sin fria kant vara férankrad till underlaget.

Tatskiktet drags fram och svetsas sé att 70 mm av flansen lamnas fri. Tatskiktet

férankras mekaniskt till underlaget.

Minst 300 mm bred remsa av Icopal Mono svetsas mot flansen och tatskiktet.
Observera: Anslutning av tatskikt mot platflans far ej utforas om platens samman-

lagda langd &verstiger 1200 mm.
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ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO

ANSLUTNING TILL GUMMISTOS
Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR

TY Typ 1515/ 1513

2007-05-25

Detalj 23

A
Z il

2

Kappa av YEP 4000, ca 0,5 x 0,5 m, placeras centriskt dver rérgenomfdring med

sa tat anslutning till réret som mojligt.

Kappan helsvetsas mot underlaget.

Kappans Overyta upphettas sé att gummistosens krage kan klistras mot den smélta

asfalten.

Tatskiktet svetsas till kappan och hela kragens bredd.

Rostfri slangklamma dras &t vid stosens anslutning till rérgenomféringen.
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TY Typ 1515/1513

ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO
ANSLUTNING TILL FOTPLAT 2007-05-25

Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR Detalj 24 A

\\

—

—

—
—
—
—
—
—
—
—

Fotplat skall vara minst 150 mm bred pa takytan och hdgst 1,2 m 1&ng mellan
hakfalsade skarvar, eller fixerade, 100 mm breda dverldggsskarvar.

Fotplaten skall rengéras och varmas i samband med svetsningen.
Infastning till spikbart underlag utférs med spikning i zick-zack ¢ 150 mm.

Remsa av YEP 4000, minst 150 mm bred, svetsas till tatskiktet och 80 mm in pa
fotplaten.

Tétskiktet dras fram, renskars vid fotplatens nedvikning och svetsas mot remsan
och fotplaten.

(Remsa under fotplaten ingér ofta ej i tatskiktsentreprenaden.)

OBS! Snedskérning av undre dverldggshdrm mot fotplaten.
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TY Typ 1515/ 1513

ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO
ANSLUTNING TILL FOTPLAT 2007-05-25

Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR Detalj 24 B

Remsa av minst kvalitet YAP 2200 laggs under hela fotplaten och minst 150 mm
utanfor fotplatens dvre kant.

Vaderna fran takfallet eller 500 mm bred langsgaende takfotsvad helsvetsas till fot-
platen och underliggande remsa.

Undre 6verlaggshorn snedskares cirka 80 mm i 45° vinkel.
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ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO

ANSLUTNING TILL BRUNN
Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR

TY Typ 1515/ 1513

2007-05-25

Detalj 25

V . \ ¢

77] TN

Brunnsflansen skall vara val rengjord och skall varmas i samband med svetsningen.

Centriskt 6ver haltagningen och med den sandfria sidan uppét, svetsas inklistrings-
krage av YEP 4000, c:a 0,5x0,5 m, till underlaget.

Kappan upphettas pa ovansidan sa att brunnsflansen kan tryckas ned i den smaélta
asfalten.

Brunnen skall fdrankras mekaniskt till underlaget i flansens ytterkant.

Kappa av Icopal Mono 501 P Ranndalsvad, storlek 1 x 1 m, placeras centriskt dver
brunnen och svetsas till inklistringskragen och till brunnsflansens hela bredd.

Yiskiktet bor renskéras fran brunnens utlopp med en vinkel av ca 45° s& att inget
Overskott av tatskiktet riskerar att fastna i den I6sa silen.

Icopal Mono 501 P Ranndalsvad och vader fran takfallet anslutes till brunnsintack-
ningen med svetsat Overlagg. Dar vader ansluts mot skifferbelagd yta skall svets-
bredden vara 150 mm. Vid anslutning mot stenfri kant skall svetsbredden vara
120 mm.
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TY Typ 1515/1513

ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO

ANSLUTNING TILL INSTICKSBRUNN 2007-05-25
Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR Detali
etalj 26
—_— — N—

Avlagsna ojamnheter i den gamla brunnens tappstycke sa att tat anslutning till den
nya brunnens tatningsring erhalls.

Skapa omkring den gamla brunnens utlopp en férsénkning som motsvarar tjockle-
ken av den nya brunnsflansen och den nya inklistringskragen.

Inklistringskrage av YEP 4000, c:a 0,5x0,5 m, svetsas med den sandfria sidan upp-
at centriskt Over haltagningen fér brunnen.

Brunnsfldnsen skall vara val rengjord och varmes i samband med svetsningen.

Inklistringskragen upphettas pa ovansidan sa att brunnsflansen kan tryckas ned i
den smalta asfalten.

Brunnen férankras mekaniskt till underlaget i kragens ytterkant.

Centriskt 6ver brunnen placeras kappa (1 x 1 m) av Icopal Mono 501 P Ranndals-
vad, som svetsas till inklistringskragen och brunnskragens hela bredd.

Icopal Mono 501 P Ranndalsvad och vader fran takfallet anslutes till brunnsintack-
ningen med svetsat 6verlagg. Dar vader ansluts mot skifferbelagd yta skall svets-
bredden vara 150 mm. Vid anslutning mot stenfri kant skall svetsbredden vara 120
mm.
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TY Typ 1515/ 1513

ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO
ANSLUTNING TILL KABELGENOMFORING 2007-05-25

Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR Detalj 27

Y

7

Kabelgenomfdéringens flans skall vara vél rengjord och skall varmas i samband med
svetsningen.

Remsa av YEP 4000, bredd minst 200 mm, svetsas in pa halva flansen och ut pa
takytan. Alternativt kan kappa 0.5 x 0.5 m av YEP 4000 (typ inklistringskrage till
brunn) anvandas.

Tatskiktsvaderna ansluts till intdckningen med minst 150 mm svetsbredd.
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ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO

RORELSEFOG
Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR

TY Typ 1515/1513

2007-05-25

Detalj 31

- / \
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7

Remsa av 20 mm mineralullsboard, bredd 300 mm, fixeras centriskt dver

rorelsefog.

Kappa av YEP 4000, bredd 500 mm, fixeras i kanterna till underlaget.

Kappan ska vara frilagd 300 mm i rérelsezonen.

Tatskiktet helsvetsas 6ver rorelsefogen.

OBS! Vid fogrorelser stdrre &n 15 mm kravs annat utférande,

t ex enligt HUSAMA 98, figur JSE/33.
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TY Typ 1515/ 1513

ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO
RORELSEFOG VID VERTIKAL YTA 2007-05-25

Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR Detalj 32

TY Typ 1515 TY Typ 1513

z

MINST 150
MINST 150

200-300

7
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/

Skiva for vertikal uppdragning skall vara val férankrad i taket med hjalp av platvinklar
eller liknande.

Tatskiktsvaden pa takytan dras fram till den vertikala ytan.

Kappa svetsas minst 200 mm upp mot den vertikala ytan och dras minst 120 mm
ut pa takytan.

Vid fall mot vertikal yta ska uppdragningen vara minst 250 mm.
Kappan fasts mekaniskt i dverkant ¢ 150 mm.

Vid uppdragning hégre an 300 mm monteras hangande, helklistrad kappa, vilken
fasts mekaniskt i Gverkant ¢ 150 mm.

Langsgéaende kappa av YEP 4000 med svetsade tvarskarvar svetsas och fasts
mekaniskt mot den vertikala ytan samt dras ned 6ver uppdragningen enligt figur.
(Om platavtackningen inte utféres i omedelbar anslutning till montaget av kappan
kan tatheten vid kappans évre kant sakras med bitumenbaserat taklim eller likanan-
de))

Hangskiva dras ner minst 150 mm under uppdragningens dverkant.

For tak med mineralullsisolering kravs forstarkning enligt detalj 15.
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ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO

ANSLUTNING TILL HANGSKIVOR
Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR

TY Typ 1515/ 1513

2007-05-25

Detalj 41

/

Remsa av YEP 4000 dras fran ca 100 mm ut pa taket, dver regeln och ned pa utsi-

dan foérbi regelns underkant. Remsan spikas pa regelns utsida.

Tatskiktsvaden pa takytan dras fram till kantregeln och svetsas till remsan.

Kappa av Icopal Mono dras pé regelns ovansida och minst 200 mm ut pa takytan.
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TY Typ 1515/ 1513

ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO
SKARVNING VID NOCK 2007-05-25

Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR Detalj 51

Vaderna fran takfallen drags 6ver nocken, svetsas i 6verlappet och forankras
mekaniskt.

Nockremsan skall vara minst 330 mm bred.

7

Om risk for glidning inte foreligger och nocklinjen ar absolut rak kan nocken utféras
utan nockremsa. Tvéarskarvar skall dock forldggas minst 500 mm fran taknocken.
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ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO

RANNDAL
Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR

TY Typ 1515/ 1513

2007-05-25

Detalj 61

Langsgaéende vad skall vara Icopal Mono 501 P Ranndalsvad.

Over brunn laggs kappa 1 x 1 m av lcopal Mono 501 P Rénndalsv&d till vilken

langsgéende vad i ranndalsbotten ansluts.

Anslutande vader fran takfallet férankras mekaniskt till underlaget vid ranndalsva-

dens kant.

Tvérskarvar i ranndalsvad skall utféras med minst 150 mm svetsbredd.
Undre vadens yta skall varmas sé att skiffergranulaten sjunker ned i asfalten.
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TY Typ 1515/ 1513

ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO
RANNDAL VID VERTIKAL YTA 2007-05-25

Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR Detalj 62 A

200-300

|
IR w2 221 /

Forstarkningsremsa av YEP 4000 svetsas minst 100 mm upp pa vertikala ytan och
minst 100 mm ut pa takytan, dér den férankras mekaniskt.

Icopal Mono 501 P Rénndalsvad dras fram till vertikala ytan och svetsas till forstark-
ningsremsan.

Fran taket anslutande vader fdrankras mekaniskt till underlaget vid rdnndalsvadens
kant. (Géller endast TY Typ 1515).

Tvarskarvar i ranndalsvad skall utféras med minst 150 mm svetsbredd.

Kappa av Icopal Mono svetsas minst 250 mm upp pa den vertikala ytan och dras
minst 120 mm ut pé takytan.

Kappan fasts mekaniskt i verkant ¢ 150 mm.

(Om platavtackningen inte utféres i direkt anslutning till montaget av kappan

kan tatheten vid kappans 6vre kant s&kras med bitumenbaserat taklim eller liknan-
de.)

Vid uppdragning hdgre &n 300 mm monteras hangande, svetsad
kappa, som spikas i 6verkant ¢ 150 mm.
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ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO

RANNDDAL VID VERTIKAL YTA
Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR

TY Typ 1515/ 1513

2007-05-25

Detalj 62 B

L MINST 50

Tatskiktsvaden svetsas minst 50 mm upp pé vertikala ytan.

Kappa svetsas minst 200 mm upp pa den vertikala ytan och minst 120 mm ut pa

takytan.

Kappan spikas i Overkant ¢ 150 mm. (Om platavtackningen inte utfors i direkt an-
slutning till montaget av kappan, kan tatheten vid kappans 6vre kant sékras med

bitumenbaserat lim eller liknande.)

Vid uppdragning hégre an 300 mm monteras hangande, svetsad kappa, vilken

spikas i 6verkant ¢ 150 mm.
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ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO TY Typ 157571518

INTACKNING STANDRANNA 2007-05-25

Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR

Detalj 71

Standranna fixeras till underlaget.

Standrannan tacks in med remsor av tatskiktsmaterialet.
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ICOPAL TATSKIKTSSYSTEM MONO TV P 1515 /1518

HORN OCH VINKLAR 2007-05-25

Icopal Mono 501 P, Mono 501 PM, Mono 501 PR Detalj 91

Exempel pa fortillverkade formstycken

Horn och vinklar skall forstarkas under tatskiktet.

(Forstarkningarna kan vara fortillverkade formstycken eller tillverkas pa plats av tat-
skiktsmatta.)

For horn som tillverkas pa plats anvands Icopal Hornmembran.

Sida 30




